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9> ESTIMADO CLIENTE

Como propietario de un Equipo de Prelimpieza Neumatico, Ud. dispone del presente Manual, para un
uso adecuado de la maquina, en todo su proceso de limpieza, para la cual fue disefiado por Industrias

Perkusic Hnos.

Siguiendo atentamente esta guia de procedimientos, Ud. obtendra las informaciones necesarias para
operar y lograr el mayor rendimiento de los Equipos de Prelimpieza Perkusic.
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9> SIMBOLOGIA
Atencién

Este signo indica un peligro potencial en
las personas o dafios irreversibles en el

equipo.

Advertencia

Este signo indica operaciones que deben

respetarse para evitar posibles averias.

El circulo con una linea atravesada,
significa que la accién indicada no

debe suceder.

// NOTA: Encierra una informacion especial para
facilitar el mantenimiento o aclarar

alguna instruccion.
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9> LISTADO DE PARTES Y COMPONENTES EXTERNOS E INTERNOS

plato desparramador

2.- Correas

3.- Polea de caja reductora

4.- Caja reductora

5.- Eje plato giratorio

6.- Correas accionamientos turbina

7.- Tuercas regulacién cono interno

8.- Eje indirecto de turbina

9.- Turbina
10.- Cono salida de aire de la turbina
11.- Plaqueta reguladora del caudal de aire
12.- Cano de salida de impurezas pesadas

14.-

Cono interno regulable

15.- Tapa de inspeccion inferior plato

16.-
17.-
18.-
19.-

20.-
21.-

22.-

Caja de rodamiento soporte inferior

Salida del cereal limpio

Plato giratorio desparramador

Tapa de inspeccion superior del

plato desparramador

Motor eléctrico accionamiento turbina
Palanca de regulacién del caudal,

del aire aspirado por la turbina (ver pag. 08)
Cuerpo porta-rodamientos (ver pag. 08)
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Modelos PLPH 60, 80, 120, 150
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1 // Caracteristicas Constructivas

Los Equipos de Prelimpieza Perkusic Hnos. Neumaticos a Plato Giratorio, estan fabricados en chapa SAE
1010 de 1/8" y 3/16" de espesor, en todas las zonas expuestas al rozamiento del cereal. Se pueden solicitar
como adicional con chapa SAE 1045, AR 500, con recubrimiento de poliuretano, ceramica de alta alimina etc.
Todas las zonas estan estructuralmente disefiadas para soportar el peso del cereal que transita por las mismas.
Las zonas del equipo en que solamente circula el flujo de aire, estan construidas en chapa N°14.

Los Modelos, se definen por su capacidad en Tn/h. de cereal procesado.

1.1 // Capacidades y modelos

Equipos de Prelimpieza hasta: 60 Tn/h., 80 Tn/h., 120 Tn/h. y 150 Tn/h. poseen:
* Plato giratorio propulsado por correas y combinacién de poleas.
* Turbina acoplada directamente al eje del motor.

Equipo de Prelimpieza hasta 200 Tn/h. posee:
* Plato giratorio propulsado por correas y combinacion de poleas.
* Turbina acoplada en forma indirecta al motor, mediante correas y poleas.

Equipos de Prelimpieza hasta de 250 Tn/h. y 300 Tn/h. poseen:

* Plato giratorio propulsado por reductor acoplado al motor por correas y combinacion de poleas.
* Turbina acoplada en forma indirecta al motor, mediante correas y poleas.

1.2 // Potencias y rpm. segin modelo

Modelos hF;Iato girato:ri)tr)n Diametro Plato mm ho Turbinarpm
PLPH 60 hasta 60 t/h 1 1000 600 7,5 1500
PLPH 80 hasta 80 t/h 2 1000 820 10 1500
PLPH 120 hasta 120 t/h 3 1000 1160 10 1500
PLPH 150 hasta 150 t/h 3 1000 1250 15 1500
PLPH 200 hasta 200 t/h 4 1000 1415 20 1500
PLPH 250 hasta 250 t/h 5 1500 1580 25 1500
PLPH 300 hasta 300 t/h 7,5 1500 1830 30 1500

2 // Principio de funcionamiento

El Equipo de Prelimpieza esta disenado para extraer impurezas por la accidn de una corriente de aire. El
Equipo extrae impurezas mas livianas que el grano, de diversos tamafios. El mismo aire que las extrae, las
transporta para su posterior decantacion en el interior del Equipo o en el ciclon al final de la caferia.

Este Equipo realiza la limpieza por medio de un plato giratorio desparramador. El Plato produce una
apertura del flujo de granos, distribuyéndolos en todo su perimetro y aumentado la zona de contacto con la
corriente de aire generada por la turbina.

Este sistema es de mayor eficiencia, respecto a los que en sélo se aspira el flujo concentrado de granos.
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>> CIRCULACION DEL CEREAL Y SUS IMPUREZAS DENTRO DEL
EQUIPO DE PRELIMPIEZA PERKUSIC

ZONA 5
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9> 3 // ZONAS DEL EQUIPO Y SUS COMPONENTES

Para el mejor conocimiento de los Equipos, definiremos las zonas que a continuacion se detallan:

3.1 // ZONA 1, Conducto de entrada

El conducto de entrada esta desplazado respecto del eje del plato. Mediante un desvio se conduce el
cereal al centro del mismo.

Dependiendo de la capacidad del Equipo, se fijan dos opciones propulsoras:

1.- Por correas y poleas. 2.- Por correas, poleas y caja reductora.

3.2 // ZONA 2, Plato giratorio desparramador

En esta zona se produce la carga del plato con el cereal a procesar, la accion centrifuga debido al giro del
plato hace que el cereal sea proyectado hacia su periferia, donde la corriente de aire generada por la
Turbina (9) con sentido hacia el interior del Equipo, establece contacto con el cereal extrayendo las
particulas de suciedad, que se dividen en impurezas livianas (tierra, polvillo de granos, granza, etc.) y
elementos pesados (con un peso aproximado al del grano, quebrados, chauchas, etc).

3.3 // ZONA 3, Impurezas pesadas

Son decantados por el equipo a corta distancia del plato, para evitar posibles atoramientos en el traslado
de éstos elementos.

3.4 // ZONA 4, Impurezas livianas

Son conducidos al ciclén a través del conducto y la turbina aspiradora.

3.5 // ZONA 5, Turbina de aspiracion

A corta distancia esta ubicada una plaqueta (11) de regulacién que varia la seccién del conducto por donde
circula el aire y las impurezas livianas hacia el ciclén.

En los modelos PLPH 60 / 80 / 120 y 150 las turbinas de En los modelos PLPH 200, 250 y 300 las turbinas son
aspiracion son accionadas en forma directa con el eje del motor.  accionadas en forma indirecta mediante un eje de mando.

Todos los modelos estan equipados con turbinas sobredimensionadas, respecto a su capacidad nominal. Esto
permite una amplia regulacion de acuerdo a las impurezas presentes en el cereal y a la calidad de limpieza, que
el usuario desee lograr.

3.6 // ZONA 6, Ciclon

En el ciclén se produce la decantacién de los impurezas livianas, trasladadas por el flujo de aire.
El ciclon esta ubicado a la salida de la caferia de aire, proveniente de la turbina.
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22 4 // PRECAUCIONES

4.1 // En el montaje

a) El equipo NO ESTA DISENADO para soportar cargas mecanicas adicionales a su propio peso. Los cafios
de conexién de entrada y salida deberan ser sostenidos en forma independiente del equipo.

b) El cafo adicional (20) de salida de impurezas pesadas, debera tener una longitud NO menor a 2,0 m., y
en el extremo inferior se instalara la valvula de salida (21).

4.2 // Puesta en marcha

a) Previamente a la puesta en marcha, se debera efectuar una revision completa del Equipo, teniendo en
cuenta; que no se hallen cuerpos extrafios dentro del mismo, el ajuste de todas sus partes, la lubricacién y
sus conexiones eléctricas.

Atencion:

A El motor propulsor del plato giratorio y el motor del mecanismo de alimentacién, deberan estar
enclavados eléctricamente. Para que cuando se detenga el motor propulsor, ocurra lo mismo
con el motor del sistema de alimentacién, evitando atoramientos en los conductos por el
exceso del cereal a procesar.

b) El motor de accionamiento de la turbina de aspiracion debera ser comandado en forma independiente.

2> 5 // REGULACIONES

5.1 // Caudal de entrada del cereal con impurezas

El caudal del cereal entregado por el mecanismo de alimentacion, no tiene ningun tipo de control por parte
del Equipo, esto motiva que los Equipos se denominen, "Hasta: XXX Tn/h".
Una sobrecarga del cereal, disminuye la accion de limpieza del Equipo.

5.2 // Regulacion del aire de la turbina

Para regular el caudal del aire aspirado se debera proceder de la siguiente forma:

a) Abrir la plaqueta totalmente mediante la palanca (1 Fig. 16), venciendo la accién del resorte (2 Fig. 16).
c) Poner en marcha el Equipo.

d) Observar que por la valvula de salida (21) de impurezas pesadas, salga poca cantidad de cereal.

e) Cerrar en forma progresiva la plaqueta (11) hasta que solamente salgan las impurezas pesadas.

f) Fijar firmemente la palanca de posicién de la plaqueta.

5.3 // Regulacion de la salida de impurezas pesadas

Las impurezas pesadas son evacuadas a través de la valvula de salida (21), accionada por la acumulacién
de impurezas, que vencen el cierre de la valvula produciendo su descarga.

Se recomienda controlar la regulacion de la valvula, cada vez que se procesen distintos tipos de cereales,
para evitar una acumulacién excesiva de impurezas en el cafio de descarga.

Nota: Para su ajuste ver figura N° 15 en pagina 15.

5.4 // Regulacion de la salida de impurezas livianas

Las impurezas livianas extraidas del cereal decantan en el ciclén, que posee para su regulacién, una tapa
denominada "gorro chino", esta regulacion permite obtener un empuje hacia abajo (presion positiva), que
favorece la descarga de las impurezas livianas por la salida.
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5.5 // Regulacion del cono interno y
plato giratorio

ESTA OPERACION NO DEBE REALIZARSE
POR PERSONAL NO AUTORIZADO

Las alturas del cono interno y el plato giratorio
desparramador son fijadas en fabrica, reco-
mendamos si es necesario modificar cualquiera
de ellas, que esta operacidén debera ser realizada
por personal especializado de Perkusic Hnos.

9> 6 // TAPAS DE INSPECCION
6.1 // Tapa de inspeccion en boca de entrada

La tapa (1 Fig. 4) de inspeccidn, esta abulonada
debajo de la boca de entrada, (2 Fig. 4), y su
remocion facilita la limpieza de la zona de quiebre
de flujo del cereal.

Advertencia
En esta zona se produce acumulacion de

cereal que debe ser retirado:

1) Cuando se finalice el proceso de lim-
pieza de un tipo de cereal, evitandose la
mezcla de distintos cereales.

2) Cuando deje de operar el Equipo, para
que la descomposicion del cereal acu-
mulado no afecte la durabilidad del mismo.

6.2 // Tapa de inspeccion superior del
plato giratorio

La extraccion de la tapa abulonada (1 Fig. 5)
permite la observacién del plato giratorio,
trabajando con el cereal y su efecto centrifugo

é Advertencia
La apertura de ésta puerta de ins-

peccion durante el funcionamiento
generara una pérdida de carga en el
aire y bajara el rendimiento del Equi-
po. Solamente debera abrirse para
breves inspecciones.
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6.3 // Tapa de inspeccion inferior del
plato giratorio

La extraccion de la tapa (1 Fig. 6) permite el
control de la caja de rodamiento inferior (Fig.
14) y el estado del plato giratorio.

Atencion
Esta operacion debera realizarse uUni-

camente con el Equipo detenido.

6.4 // Tapa de inspeccion de la turbina

Esta tapa (1 Fig. 7), permite la inspeccién del
interior de la turbina, sin desarmar la misma o
para extraer algun elemento extrafio.

camente con el Equipo detenido.

n Atenciéon
‘ Esta operacion debera realizarse uni-

227 // MANTENIMIENTO

El Equipo de Prelimpieza Perkusic Hnos. por su
disefio de fabricacioén, requiere de un minimo de
mantenimiento, que se detalla a continuacién:

7.1 // Ajuste de correas

El ajuste de correas en los modelos: PLPH 60,
PLPH 80, PLPH 120, PLPH 150 y PLPH 200, que
propulsan el plato giratorio: accionando las tuercas
de regulacién (1 Fig. 8) se tensionan las correas (2
figura 8) para evitar su patinamiento.
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El ajuste de correas en los modelos: PLPH 250,
PLPH 300, que propulsan la caja reductora y el
plato giratorio, se realiza accionando las tuercas de
regulacién (1 Fig. 9) se tensionan las correas hasta
lograr evitar su patinamiento.

iii Advertencia
El exceso de tensiéon en las correas,

produce desgaste prematuro en los
rodamientos del motor, los del eje
propulsor del plato giratorio o los de
la caja reductora.

7.2 // Ajuste de correas en la turbina
acoplada indirectamente

La regulacion de las correas en los modelos PLPH
200, PLPH 250 y PLPH 300 se realizan accionando
las tuercas de regulacion (1 Fig. 10) hasta lograr la
tension adecuada.

Advertencia
En caso de rotura de una o mas

correas, se deberan cambiar en
conjunto, de ser posible, que sean
hermanadas, para evitar los
patinamientos, logrando una mayor
efectividad y duracion.

9> 8 // LUBRICACION

8.1 // Caja superior

Lubricar la caja superior de rodamientos del eje de
mando del plato giratorio en los modelos PLPH 60,
PLPH 80, PLPH 120, PLPH 150 y PLPH 200.

Lubricar al inicio de cada temporada, con grasa
multipropdsito para rodamientos, utilizando el
alemite (1 Fig. 11).
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8.2 // Caja reductora

Lubricar la caja reductora del eje de mando del
plato giratorio en los modelos PLPH 250 y PLPH
300.

Al comienzo de cada temporada, controlar el nivel
y reponer de ser necesario, con aceite de
transmision SAE 90, mediante el tapén/nivel (1
Fig. 12).

8.3 // Eje indirecto de la turbina

Lubricacién de los rodamientos del eje indirecto
de conexion a la turbina.

Lubricar al inicio de cada temporada, con grasa

multipropésito para rodamientos, utilizando los
alemites (1 Fig. 13).

8.4 // Caja soporte inferior

Lubricar el rodamiento de la caja soporte inferior,
del eje del plato giratorio.

Lubricar al inicio de cada temporada, con grasa
multipropdsito para rodamientos, utilizando el
alemite (1 Fig. 14).
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9> 9 // AJUSTES
9.1 // Valvula de salida

El ajuste del accionamiento de la valvula de salida (1
Fig. 15) de las impurezas pesadas se realiza de la
siguiente manera:

Se debera aflojar el prisionero (2 fig. 15) que fija el
contrapeso (3 Fig. 15) al eje acodado de la plaqueta
de cierre. Desplazar el contrapeso en uno u otro
sentido hasta ubicarlo en la posicion que permita la
acumulacion de impurezas pesadas las que deben
ser expulsadas intermitentemente, evitando el
vaciamiento total del cafo.

9.2 // Plaqueta reguladora de caudal
del aire aspirado

Al inicio de la temporada, verificar el libre
funcionamiento de la plaqueta, accionando la
palanca (1 Fig. 16) y la correcta tensién del resorte
(2 Fig. 16). Soga de accionamiento (3 Fg. 16).

9>10 // PROCEDIMIENTOS A SEGUIR DURANTE UNA DETENCION
PROLONGADA DEL EQUIPO

10.1 // Revision y lubricacion

a) Revision y limpieza a través de todas las tapas de inspeccion del Equipo.
b) Lubricacién del Equipo de acuerdo al Capitulo N°8 - Lubricacion.
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2211 // INSTRUCCIONES PARA SOLICITAR REPUESTOS

11.1 // Para facilitar el despacho de los repuestos tenga en cuenta lo siguiente:

a) Previamente verificar en la chapa identificatoria, el Modelo y Numero del Equipo, una vez identificado el
modelo se procedera a la solicitud de/los repuestos. (Ej. cuerpo porta-rodamiento).

1.- Indicar Modelo y Nimero del Equipo.

2.- Seleccionar el repuesto observando la ilustracion correspondiente y en la misma el nimero de
referencia correspondiente a la pieza a solicitar.

3.- En el listado de partes, con el nimero de referencia, obtendra su denominacion.
4.- Especificar la cantidad requerida.

Ejemplo: El repuesto corresponde a la ilustracion dos, Numero de referencia N°5, se denomina cuerpo
porta-rodamientos solicitarlo de la siguiente manera:

Equipo Modelo x x x N° Ref. 5, cuerpo porta-rodamiento cantidad 1.
Cuando el pedido se realice por fax, indicar la referencia en letras:
Ref. Cinco, cuerpo porta-rodamiento, cantidad una.

Indicar con claridad el Nombre del destinatario y la direccién donde debera remitirse el repuesto. Agregar
empresa de transporte y forma de despacho.
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2> 12 // LISTADO DE REPUESTOS
12.1 // Plato giratorio con propulsion directa

.| Denominacién

Correa en "V"

Polea del motor

Polea plato

Buldn hexagonal

Cuerpo porta-rodamientos
Rodamiento

Retén

Chaveta de eje/polea plato
Eje de plato

Arandela eslastica

Tuerca hexagonal

© 0 N o o B~ wWw N =

—_
—_ o

Ref.

12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22

Denominacion

Tuerca para eje
Arandela plana
Separador

Retén

Rodamiento
Engrasador

Tuerca hexagonal registro cono
Cono registrable
Plato desparramador
Maza de plato
Chaveta eje/maza

.| Denominacién

Buldn hexagonal

Rienda centradora de plato
Arandela elastica

Tuerca hexagonal

Buldn hexagonal

Arandela elastica

Tuerca hexagonal
Rodamiento

Engrasador

Caja porta-rodamiento
Caja de rodamiento Completa
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12.2 // Plato giratorio con caja reductora

4,
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32

}33

.| Denominacién

Correa en "V"
2 | Polea del motor
3 | Polea plato

12 | Tuerca para eje

13 | Arandela plana

18 | Tuerca hexagonal registro cono
19 | Cono registrable

20 | Plato desparramador

21 | Maza de plato

22 | Chaveta eje/maza

23 | Bulén hexagonal

24 | Rienda centradora de plato
25 | Arandela elastica

26 | Tuerca hexagonal

27 | Bulén hexagonal

28 | Arandela elastica

Ref.

29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44

Denominacion

Tuerca hexagonal
Rodamiento
Engrasador

Caja porta-rodamiento
Caja de rodamiento Completa
Bulén hexagonal

Tapa ciega

Tapa caja reductora
Rodamiento

Corona

Base caja reductora
Bulén hexagonal
Buldn hexagonal
Brida de salida

Tapa sup. porta-retén
Retén

Ref.

45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59

Denominacion

Valvula de venteo
Rodamiento
Chaveta polea/pifion
Pifion

Rodamiento

Tapon ciego

Retén

Tapa inf. porta-retén
Buldn hexagonal
Tuerca hexagonal
Arandela elastica
Bulén hexagonal
Eje del plato

Eje de salida/corona del reductor
Chaveta eje de salida/corona
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29 NOTAS
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Almacenaje: Silos planos, cénicos, aéreos y carga camion, Celdas australianas
Mecanizaciones: Norias elevadoras, Redler, Cintas, Roscas, Barredores
Accesorios: Distribuidores manuales y motorizados, Rotativos simples y combinados, Pendulares.
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= JERKUSIC Hnos.

Una empresa nacida en Junin con proyeccion hacia todo el Pais

> ADMINISTRACION > FABRICA Y VENTAS
DIRECCION: Rivadavia 1327 DIRECCION: Juan B. Alberdi 970 (CP 6000) /Junin / Bs. As.
LINEAS ROTATIVAS: 02362 - 420326 / 420316 TEL.: 02362 - 424482 / 446969 / 447457
FAX: 02362 - 427882 / 424954 / 420333 E MAIL: industria@perkusichnos.com.ar

administracion@perkusichnos.com.ar




